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TECNOLOGIA DEL PROCESSO
PRODUTTIVO

LAVYORAZIO "H'E LAMIERA - Tuth | componenti |
semilavorati in quelsiosl matericle vengono prodoti
interamente in czienda che dispone di 2 impianti faglic
Laser completomente auto motici, di presse mecconiche
ed idrouliche per stompoggio con putenm fino o 500
ton (permettono di stompere thi | particolori fino o
toglia 1800) presse piegairici e unitd di bordotura per
i ventilotori Eﬁ F

SALDATURA - Di importonze strategice nel processo
predutfiva, gren parte delln seldoture dei prodofi
di serie wiene eseguite tromite 3 isole robotirzote,
2 dedicate clle girenti ed wno clle chiocciole, le
rimanenti operazioni vengono eseguite do personale
specializzato, munito di  patentine di  saldaturo
riloscicto daoll’lstitito Koliano dello Seldotura (HS) in
occordo con lo Mormativa UNI EM287-1.

FIMITURA - Due grossi impianti di sobbictura (in
cutomatico fino o foglia 2000) e due impionf di
vernicichura uno o liguido (per le giranti) ed vno
pokers garantiscono vn ottime finfuro del pumdm‘tn

EQUILIBRATURA - Tre impionti di equilibretura deo
100, 200 e 2000 Kg gorontiscono che tuite le gironti
vengano equilibrate staticomente & dinomicoments,
in modo conforme ollc normotiva 150 1940/7, con
grado 4.3,

COLLALIDO - Tulf i venfilotori alimentati in comrente
ckemote fino a 450 KW di patenzo vengono collordeti
eseguendo un rimning fest con conseguente contrallo
vibrometrico. Toke controllo fo riferimento allo norme
ISOT0814 VDIZDSE e su preventive richiesto del
cliente, wviene rilosciato un report vibrometrico di tale
test.
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PRODUCTION PROCESS
TECHNOLOGY

METAL SHEET PROCESSING - AN the semi-finished
itemns of any matericl ore completely produced in-howse.

We howe two fully awtometic laser cutting installotions,

mechanical end hydreulic presses for metal forming, with
power up to 500 tonnes (cllowing the metal forming of
ports for sizes up fo 16800), bending presses ond edging
tools for helicel fons.

WELDIME - Process considered strotegic in the
production phase is the welding of series mode products
by 3 airtometed islend s, two of which dedicoted to rotars
and one to volutes: the other processes are conducted
by highly speciclised steff with welding cerfificotas
isswed by the Istituto ltoliono delle Sold otura (NS) [Melian
Welding Institute] in complionce with the UNI EN287-1
Standard.

FIMISHING - Two large sonding pfanis {outomotically
working for sires up to 2 éﬁnd fwio painting lanls ane
for liquid coating {for impeliers) and the ather

coating, assuere on optimal finishing of the prndud

EALAMCING - Three bolancing vnits of 100, 200 ond
2000 Kg ensure thot cll rotors cre balanced stoticolly
and dyncmicclly, in complionce with the 150 194011
Standard, with the reference grode of 6.3,

TEETING - All fans supplied in alternated current up to
450 EW cre tested by o nmning test with ossociated
vibrametric check.

This test makes reference to the 1SO10814 VDIZ2054
Stondord ond. on customer’s request. o vibrometric
report is provided for the tesf,
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RSH:

Lz ricerca & lo sviluppo di nuovi prodotti e processi produttivi & oggi mofore
traincnte dell’eziende, che dedica molte risorse allo svilvppo del prodotio of
fine di cumentore lo quelitd contenendo ollo stesso tempo i costi.

ll mighoromento dei processi produtiivi, cosl come le stondordizzozions
dei porficolari, ovvene medionfe o studio do parfe del‘ufficio fecnico in
colcborozione con i responsohili di produzions.

Gresto contfinue scambio di idee ed informamioni tro | diversi reporti permette
ol ‘azienda di essere estremoments flessibile omivondo direffements allo
rodice delle problemotiche per risolverle in breve tempo e di sviluppaore
nueve soluzrioni evitondo i fempi morti che normalmente rollentono | nuowi
progetti.

Gronde offenzione vieme dofoc owvviomente onche ollincremento del
rendimento fuidodimomico dei venfilofori.

Lo meggior parte dello ricerca inerente il mighoramento delle prestozioni
viene intrapresa ol interne del dipertimento di ricerce e sviluppo.

Il pimo paosso & eseguire simulazioni fwidodinomiche, oflo scopo di
individvore i profili cerodinomic pitr performanti per girenti e chiocciole.
Dopodiché vengono realizzoti dei profotipi sui queli si verificeno gl effetimi
migliorcmenti in vn’ocitrerzoto solo prove, sitvato olfinferno del complesso
principale.

Con la stesse procedure rivsciomo o realizzore compioni personolizzofi per
soddisfore specifiche richieste dei dienti.

The research ond development of new products and production processes,
as alreody mentioned, is the moin driving force of the company: Substonticl
resources ore dedicoted to product development, which is considered
fundamental in order fo increcse market share by improving quekify ond of
the same fime limiting cosfs.

The improvement of production processes, as with the sfondordization of
parts, is ongoing through time by way of constont study by the technicol
office in collaboration with the production monogers.

It is this constant exchange of idecs ond informofion between the vorious
technical figires ond betwesn deportments that ollows the company to be
both extremely flexible, arriving directly at the root of every problem and
resohving them guickly, end to develop origingl solutions ovoiding the deod
times thot normally slow down new projects.

Aftention is obviously paid to increasing the flvod ynomic performance of the
fans. Most of the resecrch for improving fon performonce is condected in the
Research ond Development section.

The first stoge invohes comying omt fleodynomic simulations wsing specicl
compufer programs with the aim of idenfifying the highest performence
oerndynomic profiles for otors ond volutes.

This procedure is olso opplied to sotisfy specific requests of customers and
so create personolized somples for the resolution of importont isswes or to
improve the performonce of their plants.
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YERITILATOR] SPECIAL]

SEECIAL MACFIINES




Fiore ol'occhiello della produzione Mz Aspirofori sono
le mocchine specioli, per vtilizzi ofipici, come:

= Vontilotori in versione antiscintillo, odotti o lovorore
in zone classificote 1/21 (2GD) e 2/22 (3GD) dove
& presente uvn'otmosfero pofenziolmente esplosiva,
idonei ol convogliomento di sosfanze infiammabil
e combustibili conformementfe alla Direttiva ATEX
?!?HEE (cerificozioni rilasciofe dol Tov Nord

erf).

= Ventilotori con gironti oppositamente dimensionate
per il funzionamento o 40 Hz

* Yontilofori con chiocdolo realizzoto in due o tre
parti per agevolare il frasporfo o le operozioni di
manutenzione.

= Costruzione in accioio inox AISI 304, AISI 314, AlSl
310 ed altri occioi spedoliindicotiin coso dipresenza
di ogenti oggressivi cppure per usi olimentan o per
elevofe femperofura.

* Costruzione in motenole ontivsura HARDOX/
CREUSABRO con durezza media 400 - 450 Brinall.

* Coibentozione di tutte le porti o confatfo col fluido
trasporfaoto, medionte lono di roccio, per ridume lo
femperatura superficicle del ventilotore in coso di
femperature di lovoro molto olfe.

* Coibentozione delio solo parfe interposta fro motore
e superfici colde, per profeggere lo frasmissione o il
motore dal colore intemo alla chiocciolo.

* Esecuzioni con fenute spedoli (o Bodemo, per
femperature elovofe; od oneli multipli  con
predisposizions per ripresao in ospirozions; od analli
mulfipli con accumulo di grosso);

= Yontilofori zincoti o coldo.

YERMICIATURA

Lo vernicioturo stondard delle strutture & o bose di

polvere poliestere RAL 5010, o richiesto si eseguono

anche altri colon. Come pretroftomento, in funzone

delle corofferistiche dei pezsi, m:ig?u eseguite lo

saobbiofura, lo fosfotozione o enfra

Si esaguono anche vemicioture speciali:

= naro Corbonio, indicoto per temperoture aelevate,
fino o 500°C;

= doppic sfrato di polvere, cosfifuic do vn primo
strofo di polvere o bose di zinco organico ricoperto
do vno verniciofura in polvere poliestars,

The highest expression of MZ Aspircfori’s industrial
production is represenfed by their speciol mochines,
normally for vnuswol opplicotions, like:

* Fans in non sparking versions suitable for operafing in
zones dassified 1/21 (2GD) ond 2/22 (3GD) when o
potentiolly explosive ofmosphere is present, suitohle
for conveying flammoble and combustible substonces
in complionce with the ATEX %4/%/CE Direcfive
{carfification issved by Tov Nord Cert).

* Fons with rotors specially scoled to operate ot 40 He.

* Fans with volutes realized in two or three parts. In order
to simplify the tronsport or maintenance operations of
large scale fons it can be convenient, and possibly
even essenfial, to realize the volufes in mulfiple parts.

« Consfruction in stoinless steal AISI 304, AISI 3146, AlS]
310 ond other special varisties of steel oppropriofe
when there is the regulor presence of comosive agents
or for olimentary vses or high temperatures, typically
ochove 300°C.

* Construction in wear mesistont maoteriol HARDOX
CREUSABRC for the tronsport of very hord materiol
particles and abrasives.

* Rock wool thermal insulation of all ports in contact
with the tronsported fluids fo reduce the surfoce
temperofure of the fan in coses of very high operoting
temperofuras.

* Thermal insulction only of the section dividing the
motor from hot surfoces, fo profect the fronsmission or
motor from the heat inside the volufe.

» Construction with specicl seols (pocking seals for high
temperafures, mulfiple ring. seals designed for suction
infoke, greased mulfiple nings).

* Hot-galvonized fans.

PAINTING

Standord paint finishing of the struciure is in polyester
powder based RAL 5010, with other colours on reguest.
Pre-treatment, depending on the choroctenstics of the
items, includes sanding, phosphating, or both.

Special paint finishes ore also ovoiloble:

* Coal block, recommended for high femperafures up to
s00°C.

» Douvble layer of powder consisting of o first layer of
orgonic zinc powdeor covered with o second layer of
4] r powdear
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VENTILATORI CERTIFICATI ATEX
Conformemente alla normativa ATEX §4/9/CE
preduciome ventilatori per zone 1, 2 2 21, 22.
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ATEX CERTIFIED.FANS A i
In complionce with the AT, ﬂf?fﬁ Standa
we manufocture fons for clossified 1, ¥gnd 21, 22. ,.'" f
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AERTECH S.R.L.

ITALIA - 20149 MILANO
Via Alberto Mario, 32
tel. +39.02.4989861 - fax. +39.02.43412240

www.aertech.it - info@aertech.it
Dealer MZ ASPIRATORI S.P.A.

17.500 MQ COPERTI

DISPOSTI IN 5 UNITA PRODUTTIVE:

1 UFFICI

2 STABILIMENTO PRINCIPALE

3 DISTACCAMENTO STABILIMENTO PRINCIPALE
4 MAGAZZINO

5 STABILIMENTO LAVORAZIONE LAMIERE

17.500 COVERED SGM.

DIVIDED IN 5 PRODUCTION DIVISIONS:
OFFICES

HEAD PLANT

DETACHED PLANT

WAREHOUSE

SHEET METAL PROCESSING

LS - I ]

& PANNELLI FOTOVOLTAICI
J (UTILIZZIAMO ENERGIA RISPETTANDO LAMBIENTE)

PHOTOVOLTAIC PAMELS
(WE USE ENERGY RESPECTING THE ENVIROMNMENT)
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AERTECH S.R.L.
ITALIA - 20149  MILANO
Via Alberto Mario, 32
tel. +39.02.4989861 - fax. +39.02.43412240
www.aertech.it  - info@aertech.it 
                         Dealer MZ ASPIRATORI S.P.A.



